VON DER IDEE
ZUM PRODUKT

DURCH LASER-
ABTRAGEN ZU
FEINSTEN
KONTUREN UND
KAVITATEN

Mit Hilfe des Laserabtragverfahrens

sind wir in der Lage:

=schwer bearbeitbare Materialien
(z.B. Hastelloy, Wolfram, Molybdan,
Hartmetall, keramische Materialien
wie Si-Nitrid und Aluminiumoxid)
abzutragen

- filigrane Konturen mit einer Auflésung
bis zu 0,1 mm_zu bearbeiten und

- Gravuren auch in schwerzugéanglichen
Bereichen bzw. auf Freiformflachen
einzubringen.

Wir arbeiten mit der LaserCAV Anlage
DML 40SI1 von LASERTEC.

- 3 optische + 3 mechanische Achsen
ermoéglichen die Bearbeitung senk-
rechter Wande

- Arbeitsbereich 400x300x500 mm

- Oberflachengiite bis Ra 1,0

PORIT EC

Bei Einschriankung auf kleine Abtrags-

mengen bietet dieses Verfahren

folgende Vorteile:

- direkte Bearbeitung des Werkstiicks
ohne Elektrodenanfertigung

- wesentlich kiirzere Herstellzeiten als
bei Erodierverfahren

Je filigraner die Werllke sind,
desto wirtschaftlicher ist das Laserab-
tragen gegeniiber der herkémmlichen
Bearbeitung.
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Prototypen und Kleinserien
aus Kunststoff und Metall

Am Kdhlersgehdu 32
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